< SUMITOMO Sl Rk

Global Support, Global Solutions.

SumiDrill série GDX

Equilibrio entre rigidez e evacuacao
de cavacos. Realiza furacao de
furos profundos de até 7D
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Periférico Central

o Corpo: Para inserto tamanho 05, 36 itens / Para
Profundidade do 20|3D14D|5D16D =« inserto tamanho 07, 60 itens

o) _ Inserto: Inserto tamanho OS, 8 Itens / Inserto
Diametro | 15,5 mm a 27,0 mm tamanho @79 itens
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SumiDrill

Série GDX

M Caracteristicas
A série SumiDrill GDX reduz drasticamente a
vibracao da fura¢cdo por meio de um design de
suporte de alta rigidez. Além disso, o design do
inserto é otimizado individualmente para as arestas
de corte centrais e periféricas, para atingir excelente
equilibrio de furacdo e evacuacao de cavacos.
Estabilidade drasticamente melhorada para furagao
de furos profundos de até L/D=7.

B Gama de Produtos

Tamanho do inserto GDXTO5 | GDXTO6 | GDXTO7
PIeREEEEE Suportes compativeis (diam. mm)
2D 215,5a18,0 | 218,52 22,0 | 822,5a 27,0
3D 215,5a18,0 | 218.5to 22.0 | 22,5 a 27,0
4D 215,5a18,0 | 918,5a 22,0 | 822,5a 27,0
5D 215,5a18,0 | ©18,5a 22,0 | 22,5 a 27,0
6D 215,5a18,0 | 218,5a 22,0 | @22,5a 27,0
B Design de suporte de alta rigidez B 21552180 | 01852220 | 22252270

O design patenteado do canal equilibra a evacua¢cdo dos cavacos e a rigidez do suporte em alto nivel.
A vibracdo da usinagem ¢ efetivamente suprimida e a for¢ca de corte reduzida para realizar uma furacdo de furos profundos
estavel.

Projeto de canal de evacuac¢ao

‘ Gonexéo|suave_v !Design'de’canal'de‘-evacuacéo'de'alta'rigiaez”‘

Abertura ampla e conexao suave Design de canal de evacuac¢ao de alta rigidez

Carga horizontal
Quantidade de
deflexao da ferramenta
em comparacao
" com ferramentas

convencionais: 35%
reduzido

*Quando a mesma carga é
aplicada a aresta de ataque

Capacidade do
bolsdo comparada

com ferramentas
convencionais: 59% de

aumento
Aumento da capacidade do Espessura da secdo transversal posicionada
bolsdo é essencial para a para suprimir a quantidade de deformacéao
evacuacdo de cavacos
Forca de corte
Série GDX (5D) Produto A do Concorrente (5D) Série GDX (7D)
I} I} m
0| Comparado ao produto do |—§! 00 = 100 Furacao estavel —Fr
a0 CONCOrrente: 42% reduzido . o alcancada

iy

1e00)

(1] ] ] 1] ] a0 10 15 70 % 20 05 &0 &% 55 %5 40 05 19
Max. 1,752N Max. 3,014N Max. 1,847N

Material: S50C Broca: GDXH200D5525-06 (220, 5D) GDXH200D7525-06 (220, 7D)

Inserto: Inserto periférico GDXT06T204P-G (ACU2500) Inserto central: GDXT06T206C-G (ACU2500)

Condicdes de Corte (Suporte 5D): vc = 150 m/min f= 0,10 mm/rev H = 85 mm (Furo Cego) Fornecimento Interno de Refrigerante (Soldvel em Agua)
(Suporte 7D): vc = 150 m/min f = 0,06 mm/rot H = 140 mm (Furo Cego) Refrigeracéo Interna (SolGvel em Agua)
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SumiDrill

Série GDX

M Design de inserto dedicado
Os designs dos insertos central e periférico foram otimizados individualmente, melhorando a estabilidade com o formato ideal

e 0 posicionamento relativo.
Além disso, o formato plano do alisador foi otimizado para atingir excelente qualidade de superficie usinada.

Design equilibrado __ -

Design de inserto dedicado

Inserto!
{Central

Utilizando simulac¢des para criar projetos dedicados para o inserto central e o inserto periférico
para garantir resisténcia de corte uniforme

Qualidade da superficie perfurada

Série GDX Produto B do Concorrente

Padrdo ondulado Ra =1,04um

Ra = 0,80um

Material: S50C Broca: GDXH200D5525-06 (20, 5D) Inserto: Inserto Periférico: GDXTO6T204P-G (ACU2500) Inserto Central: GDXT06T206C-G (ACU2500)
Parametros: vc = 150 m/min f=0,10 mm/rev A = 85 mm (furo cego) Refrigeracdo Interna (soltvel em dgua)

Superficie brilhante sem arranhdes

B Combinac¢des de Inserto
A utilizacdo de diferentes quebra-cavacos para as pastilhas centrais e periféricas permite a furacdo de aco inoxidavel e aco estrutural laminado

em geral.
Inserto Periférico Inserto Central
Quebra-cavacos Tipo L Tipo G Quebra-cavacos Tipo L Tipo G
Caracteristicas | Controle de Cavaco Uso geral Caracteristicas | Controle de Cavaco Uso geral

Aparéncia Aparéncia

X

Secdo transversal

—

&
‘\_/_

Secdo transversal

O

b 4
.

Exemplo de furagdo de aco laminado para estrutura geral (§5400)

Série GDX

Superficie brilhante sem arranhdes

Produto C do Concorrente

Padrdo ondulado

il

-

Material: SS400 Broca: GDXH200D5525-06, (220, 5D)

Inserto: Inserto periférico GDXT06T204P-L (ACU2500) Inserto central: GDXT06T206C-L (ACU2500)
Parametros: vc = 200 m/min, f = 0,05 mm/rev, H = 85 mm (furo cego), fornecimento de refrigeracao interna (soltvel em dgua)
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Série GDX

M Caracterisiticas de Classe de Inserto

Utilize ACU2500, a mais recente classe de uso geral, juntamente com classes dedicadas para diferentes materiais de trabalho
ACP2000 ou ACS3000 para o inserto periférico, para obter uma longa vida Util da ferramenta.

ABS0 PVD Classe Aplicavel: ACU2500

ova estrutura super multicamadas

Maior dureza e o dobro da resisténcia ao desgaste convencional
devido a uma estrutura cristalina fina, revestimento
nanocamadas a base de AITICrBN

Camada de
revestimento

Corte transversal

da imagem TEM do
revestimento de Aresta
de Corte

Alta Forca de Adeséso
FA adesdo do revestimento significativamente melhorada tem

mais que o dobro da resisténcia ao lascamento dos revestimentos
convencionais

A 4
Substrato de MD

ABSU CVD Classe Aplicavel: ACP2000

Tratamento de superficie especial

Suprime a formacao de trincas térmicas introduzindo alta tensdo de compressao,
resultando em resisténcia ao lascamento mais que o dobro dos tipos
convencionais

Controle de Orientagdo de Cristal Al,O

Ao controlar a direcdo do crescimento, 0 Al"203 é reforcado para uma resisténcia
ao desgaste da cratera mais que o dobro dos tipos convencionais

TiCN de Alta Dureza

Aumento da dureza do TiCN por meio do uso de uma composicdo rica em C para
resisténcia ao desgaste do flanco mais que o dobro dos tipos convencionais

ALO

273

TiCN

Substrato de MD

MBSO Pvo

Aditivo B de grdo ultrafino
*Novo revestimento AITIBN, com estrutura de revestimento

ultrafina, atinge alta resisténcia e tenacidade
Excelente equilibrio entre resisténcia a lascas e resisténcia ao
desgaste

Camada de
revestimento
Cor transversal
da imagem TEM do
revestimento de Aresta Alta Forca de Adesao
de Corte - - L
A adesdo do revestimento significativamente melhorada
tem mais que o dobro da resisténcia ao lascamento dos
revestimentos convencionais

R
Substrato de MD

Comparacao de resisténcia ao desgaste

Série GDX Produto A do Concorrente
(Saida: 156 furos) (Saida: 156 furos)

' ]
Inserto Periférico 4" I Inserto @entrai---"":’ | Inserto Periférico e HInserto Centrair ":-" ?
- - , NN

ST Sk Ee—— ; ey v

Desgaste normal Desgaste/fratura da face de saida

Material: S50C Broca: GDXH200D5525-06, (220, 5D)

Inserto: Inserto periférico GDXTO6T204P-G (ACP2000) Inserto central: GDXT06T206C-G (ACU2500)

Pardmetros: vc = 150 m/min, f = 0,10 mm/rev, H = 38 mm (furo passante), fornecimento de refrigeragdo interna (soltivel em
4gua)
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Série GDX

B Possiveis aplicacdes de furacdo/formatos de pecas de trabalho

Dependendo da aplicacdo de furacdo ou do formato da peca de trabalho, defina as condicdes de corte com referéncia a tabela abaixo.

OK OK OK OK OK OK NG NG
X _ |Superficie Plana |Inclinada Interseccdo Mergulho Mandrilamento |Superficie Irregular |Placas Sobrepostas | Mandrilamento Rever-
Aplicacdo 50
de
Usinagem
/ == E
Formato
da Peca
Vide Pardmetros ) ) ) ) )
Suporte I 5D e abaixo 5D e abaixo 5D e abaixo 5D e abaixo 5D e abaixo
Recomendado |  recomendadas
Parametros Vide Pardmetros Taxa de avanc¢o Taxa de avanc¢o Taxa de avanc¢o Taxa de avango Taxa de avango
recomendadas recomendadas 70% 50% 70% 50% 50%

M Guia de Selecdo de Inserto

A série de insertos GDX tem uma variedade de opg¢des

ISO

Material

12 Recomendac¢ao

Inserto Periférico

Inserto Central

22 Recomendagéao

Medidas preventivas iniciais
contra lascamento

Aco/

Aco Carbono

Y

Quebra-cavacos G
ACU2500

;

6
¢

Quebra-cavacos G
ACU2500

Inserto Periférico

Inserto Central

Resisténcia ao desgaste
insuficiente

6
\

@

Quebra-cavacos
ACP2000

[}

Quebra-cavacos
ACU2500

Controle de cavacos
aprimorado
(para cavacos longos)

Aco de Baixo
Carbono

/

Aco
Estrutural

Quebra-cavacos L
ACU2500

Quebra-cavacos L
ACU2500

=

Quebra-cavacos
ACU2500

-

Quebra-cavacos
ACU2500

Resisténcia
ao desgaste
insuficiente

0
¢

-

Quebra-cavacos
ACP2000

—

Quebra-cavacos
ACU2500

1

Controle de cavacos
aprimorado
(para evacuacao ruim)

Aco
inoxidavel

\

1

6
¢

Quebra-cavacos L
ACU2500

Quebra-cavacos L
ACU2500

6
¢

@

Quebra-cavacos
ACU2500

—

Quebra-cavacos
ACU2500

Resisténcia a fratura
insuficiente

bl o

=

Quebra-cavacos
ACS3000

-

Quebra-cavacos
ACU2500

Controle de cavacos
aprimorado
(para evacuacao ruim)

Ferro fundido

Quebra-cavacos G
ACU2500

e.

Quebra-cavacos G
ACU2500

Quebra-cavacos G
ACU2500

-

Quebra-cavacos
ACU2500

Resisténcia ao
desgaste insuficiente

|

6
\

Quebra-cavacos G
ACP2000

@

Quebra-cavacos
ACU2500

*Se os cavacos do inserto periférico forem longos ou os cavacos do inserto central nao puderem ser facilmente evacuados, causando obstrucao ou
entupimento, selecione um quebra-cavacos tipo L.
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Parametros recomendadas da série GDX (2D/3D/4D)

§ . Doz o Materl Quebra-cavacos e Velocidade de corte Taxa de avango, f (mm/rot) (Ml’n - Otimo - MéX)
YD g e HB | 0 [T | poediia i 015526180 018,52 022,0 022,52027,0
ACP2000 | 160 - 220 - 280
Ko ApCabono 55400 125 | L | L | ACH2000 1160 - 220 - 380 1004 - 006 - 008|004 - 006 - 008|004 - 0,06 - 0,08
ACP2000 | 160 - 220 - 280
515C 125 | L L | ASha%00 | 150 1 420 1280 |04 - 006 - 008004 - 006 - 008(004 - 006 - 008
ACP2000 | 170 - 210 - 250
545C 10 | G | G | ASToeo | 100 T 297250 1006 - 013 - 020|006 - 013 - 020 0,06 - 0,14 - 0,22
. ACP2000 | 110 - 180 - 250
$45C endurecido 250 | G | G | ACET00 | 100 - 180 - 20 1005 - 0,10 - 0,14 (005 - 010 - 014{005 - 010 - 014
ACP2000 | 110 - 180 - 250
$75¢ 70 | G | G | ASP000 | 110 - 180 - 250 1006 - 0,12 - 017 006 - 012 - 017006 - 012 - 017
, ACP2000 | 100 - 150 - 200
$75C endurecido 00 | G | G | A0 1 190 1 150 1290 1005 - 010 - 0,14]005 - 0,00 - 014|005 - 0,10 - 014
- ACP2000 | 140 - 180 - 220
Aodetaolga  SCM, SNCM 180 | G | G | act2%00 | 190 1 130 1220 005 - 010 - 014005 - 010 - 014 {005 - 010 - 014
2D SCM, SNCM endurecido 275 | G | G | AT2000 ] 130 - 170 - 210 006 - 010 - 0,14 (006 - 010 - 014006 - 010 - 014
. ACP2000 | 120 - 150 - 180
SCM, SNCM endurecido 00 | G | G | AF000 1120 - 150 180 1006 - 010 - 0,14 [006 - 010 - 014{006 - 010 - 014
, ACP2000 | 80 - 120 - 160
SCM, SNCM endurecido 350 | G | G | Ao | 80 - 1202190 1006 - 010 - 014|006 - 010 - 014|006 - 00 - 0,14
. ACP3000 | 15072180 2 210
Agodealtaliga  SKD, SKT, SKH 200 | G| G | Aoy |10 - 1a - 3a0 008 - 013 - 017 [008 - 013 - 018008 - 013 - 018
. ACP2000 | 120 - 150 - 180
SKD, SKT, SKH endurecido 325 | G | G | A0 | g0 - 120 180 1006 - 011 - 015|006 - 011 - 015|006 - 011 - 015
Acoinoxidavel SUS430 e outros (martensiticos/ferriticos) 200 L L ACU2500 | 120 - 160 -180 |005 - 0,70 - 0,15(0,05 - 0,10 - 0,15 (0,05 - 0,10 - 0,15
M SUS403 e outros (martensiticos/endurecidos) 240 L L | ACU2500 | 120 - 150 -170 |0,05 - 0,10 - 0,15 0,05 - 0,10 - 0,15 |0,05 - 0,10 - 0,15
5US304, SUS316 (Austenitico) 180 | L | L | ACU2500 | 120 - 180 -210 |0.05 - 010 - 0,15 |0.05 - 010 - 0,15 | 005 - 010 - 0,15
, ACP2000 | 150 - 210 - 240
Ferro fundido G | G | A 10 T 1 1210 1010 - 0,19 - 0,28 |010 - 019 - 028009 - 021 - 032
) ACP2000 | 7120 =150 - 180
Ferofucdorerta G | G | A0 1 T e 130 1010 - 0,19 - 028|010 - 019 - 028009 - 021 - 032
Ko AuGatono 55400 125 | L | L | ACPA000 1160 - 220 - 280 1004 - 0,06 - 008|004 - 006 - 008|004 - 006 - 008
ACP2000 | 160 - 220 - 280
$15¢ 125 | L | L | ACT2000 | 160 - 220 - 280 1004 - 006 - 008[004 - 006 - 008|004 - 006 - 008
ACP2000 | 170 - 210 - 250
545¢ 190 | G| G | ah2000 | 170 - 210 - 250 1006 - 012 - 018[ 006 - 012 - 018|006 - 013 - 020
545C endurecido 250 | G | G | Ah2000/| 110 - 180 1250 1005 - 009 - 03] 005 - 009 - 013[005 - 009 - 0,13
ACP2000 | 110 - 180 - 250
s75¢ 270 | G| G | ASR00 100 180 o {006 - 011 - 015] 006 - 011 - 015|006 - 011 - 015
$75C endurecido 300 | G| G| AS900 1190 0 159 12% 1005 - 0,09 - 03] 005 - 009 - 013|005 - 009 - 013
Aodetiaclgn  SCM, SNCM 180 | G | G | ach20000 140 - 80220 1005 - 0,09 - 013]005 - 009 - 013[005 - 009 - 013
3D SCM, SNCM endurecido 75 | G | G [ ASP200| 130 - 170 200 1006 - 009 - 013|006 - 009 - 013|006 - 009 - 0,13
, ACP2000 | 120 - 150 - 180
SCM, SNCM endurecido 30 | G| G | A0 1a0 - 20 1% 006 - 0,09 - 013|006 - 009 - 0,13[006 - 009 - 013
. ACP2000 | 80 - 120 - 160
SCM, SNCM endurecido 350 | G| G | Ach2900 | 80 - 170 160 1006 - 0,09 - 013|006 - 009 - 0,13[006 - 009 - 013
. ACP2000 | 150 =180 210
Aodeskialigs SKD, SKT, SKH 00 | G| G | ac20000 050 - 18020 Too7 - 011 - 015{007 - 012 - 016|007 - 012 - 016
. ACP2000 | 120 - 150 - 180
SKD, SKT, SKH endurecido 325 | G | G| Ao e 0 e | 006 - 000 - 014|006 - 0,10 - 0,14] 006 - 010 - 014
Acoinoxiddvel SUS430 e outros (martensiticos/ferriticos) 200 L L ACU2500 | 120 - 160 -180 |0,05 - 0,09 - 0,14|0,05 - 0,09 - 0,14|0,05 - 009 - 0,14
SUS403 e outros (martensiticos/endurecidos) 240 L L ACU2500 | 120 - 150 -170 |0,05 - 0,09 - 0,14|0,05 - 0,09 - 0,14| 005 - 0,09 - 0,14
5U5304, 5US316 (Austenitico) 180 | L | L | ACU2500 | 120 - 180 -210 | 0,05 - 0,09 - 014|005 - 009 - 014|005 - 009 - 0,14
. ACP2000 | 150 - 210 - 240
Ferto fundido G | G | AS2000 1150 - 210240 10,09 - 0,17 - 0.25(010 - 018 - 025|009 - 019 - 029
) ACP2000 | 12071507 780
Ferofundorer G | G | ar20000 120 - 130 180 1009 - 017 - 0.25(010 - 018 - 0.25]009 - 019 - 029
ACP2000 | 160 - 220 - 280
Ko ApGioono S5400 125 | L | L | ACT2000 | 190 - 220 7280 1004 - 0,06 - 0,08(004 - 0,06 - 008|004 - 0,06 - 008
ACP2000 | 160 - 220 - 280
515C 125 | L | L | A 150 T 120 250 004 - 006 - 008[004 - 006 - 008|004 - 006 - 008
ACP2000 | 170 - 210 - 250
545C 190 | G| G | Ah2%00 | 1e0 200 20 1006 - 011 - 016[006 - 011 - 016|006 - 012 - 018
$45C endurecido 250 | G| G | ASE2000 1100 - 180 250 10,05 - 0,08 - 011|005 - 008 - 0,11[005 - 008 - 011
ACP2000 | 110 - 180 - 250
575¢ 270 | G| G | AS2000 1110 - 180 - 250 1006 - 0,00 - 0,14] 006 - 010 - 014|006 - 010 - 014
$75C endurecido 00 | G | G | AST20001| 100 - 150 200 1005 - 008 - 011[005 - 008 - 011[005 - 008 - 011
. ACP2000 | 140 - 180 - 220
Aodebaialiga SCM, SNCM 180 | G | G | Ach2%00 | 1H0 T 180 7220 1005 - 008 - 011[005 - 008 - 011|005 - 008 - 011
4D SCM, SNCM endurecido 75 | G| G | ASE2000 1730 - 170 230 10,06 - 0,09 - 0,11]006 - 009 - 011[006 - 009 - 011
. ACP2000 | 120 - 150 - 180
SCM, SNCM endurecido 300 | G| G | ASP2000 1120 - 130 - 180 10,06 - 0,09 - 0,11]006 - 009 - 011[006 - 009 - 011
‘ ACP2000 | 80 - 120 - 160
SCM, SNCM endurecido 350 | G| G| A0 | 88 120 1% 006 - 0,09 - 0,11]006 - 009 - 011006 - 009 - 011
. ACP2000 | 150 - 180 - 210
Aodealtaliga SKD, SKT, SKH 00 | G| G | AcH2R00 ) 100 80 a0 006 - 0,00 - 014|006 - 011 - 015[006 - 011 - 015
. ACP2000 | 120 - 150 - 180
SKD, SKT, SKH endurecido 35 | G | G | ASH200 1120 - 130 180 10,06 - 0,09 - 012|006 - 0,09 - 012|006 - 009 - 012
Acoinoxidavel SUS430 e outros (martensiticos/ferriticos) 200 L L ACU2500 | 120 - 160 -180 |005 - 0,09 - 0,12(0,05 - 009 - 0,12|0,05 - 0,09 - 0,12
SUS403 e outros (martensiticos/endurecidos) 240 L L ACU2500 | 120 - 150 -170 |0,05 - 0,09 - 0,12|0,05 - 0,09 - 0,12|0,05 - 0,09 - 0,12
5U5304, 5US316 (Austenitico) 180 | L | L | ACU2500 | 120 - 180 -210 | 0,05 - 0,09 - 012|005 - 0,09 - 012|005 - 0,09 - 0,12
, ACP2000 | 150 - 210 - 240
Ferro fundido G | G | A 1 2 o 1009 - 016 - 0.23]010 - 016 - 023|009 - 018 - 026
ACP2000 | 120 - 150 - 180
Ferofurido o G | G | A0 120 0 150 1% 1009 - 016 - 023|010 - 016 - 0.23]009 - 018 - 026

- As condi¢des recomendadas podem néo ser praticas dependendo das condi¢des operacionais (por exemplo, maquina-ferramenta, formato da peca de
trabalho, sistema de fixagdo).

*Cuidado - As condiges de corte acima sdo um guia. As condicdes reais precisardo ser ajustadas de acordo com a rigidez da maquina, a rigidez da
bracadeira de trabalho e outros fatores.
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Parametros recomendadas da série GDX (5D/6D/7D)

2 ] Skl | Quebra-cavacos Classe Velocidade de corte Taxa de avango, f (mm/rot) (Min. - Otimo - Max.)
YPlg Material H | o [ | Recomendods e 015520180 018520220 022520270

Ao AoGabono SS400 125 Lo| L | A0 160 - 220 - 2801004 - 006 - 008|004 - 0,06 - 0,08(004 - 006 - 0,08

$15C 125 | L | L | ACP2000| 160 - 220 - 2801004 006 - 008|004 - 006 - 008|004 - 006 - 008

$45C 190 | G | G | ach2000 1 270 - 210 - 2501 006 - 0,10 - 014006 - 010 - 014|006 - 011 - 015

545C endurecido 250 | G | G [ Ah2000 110 - 180 - 2301005 - 007 - 0,10{005 - 007 - 0,10[005 - 007 - 010

$75¢ 270 | G| G | ASET000 | 110 - 180 - 2301 006 - 0,09 - 0,12[006 - 009 - 012|006 - 009 - 012

$75C endurecido 300 | G| G | ASP2000 1100 - 150 - 201005 - 0,07 - 0,10] 005 - 007 - 010|005 - 007 - 010

Kocebaralgs SCM, SNCM 180 | G | G [ Act2000 140 - 180 - 2201005 - 007 - 010(005 - 0,07 - 010|005 - 0,07 - 010

5D SCM, SNCM endurecido 75 | G | G | ASF2000) 130 - 170 - 2001006 - 008 - 010|006 - 008 - 0,10 (006 - 0,08 - 0,10

SCM, SNCM endurecido 300 | G| G | ASR00 1120 - 250 - 1801006 - 0,08 - 010|006 - 0,08 - 010|006 - 008 - 010

SCM, SNCM endurecido 350 | G | G | AF2000 | 80 - 120 - 1601 006 - 0,08 - 0,10] 006 - 008 - 010|006 - 008 - 010

Acodeataliga SKD, SKT, SKH 200 G| oa ﬁgﬁgggg 100 e T 21006 - 009 - 012|006 - 009 - 012|006 - 0,09 - 0,12

SKD, SKT, SKH endurecido 325 | G | G [ AT2000| 120 - 130 - 1801006 - 008 - 0,10 (006 - 0,08 - 0,10 (006 - 0,08 - 010

Acoinoxidavel SUS430 e outros (martensiticos/ferriticos) 200 L L ACU2500 | 120 - 160 - 180|005 - 0,08 - 0,10 (0,05 - 0,08 - 0,10| 0,05 - 0,08 - 0,10

M SUS403 e outros (martensiticos/endurecidos) 240 L L ACU2500 | 120 - 150 - 170|005 - 0,08 - 0,10|0,05 - 0,08 - 0,70| 0,05 - 0,08 - 0,10

5US304, 5US316 (Austenitico) 180 | L | L | ACU2500 | 120 - 180 - 210|005 - 0,08 - 010|005 - 0,08 - 0,10| 005 - 0.08 - 0,10

Ferro fundido G | G [ AcF2000 1150 - 210 - 00009 - 0,14 - 019]010 - 015 - 019(009 - 016 - 022

Ferofididorutn G | G | a0 | 120 - 150 800009 - 014 - 019|010 - 015 - 019|009 - 016 - 022

hoACatbono 55400 125 | L | L[ ACT2000 1760 - 200 - 2401004 - 0,06 - 0,08 (004 - 0,06 - 008|004 - 0,06 - 008

s15¢ 15 | L | L | aSha%00 160 T 290 T 2401004 - 006 - 008 (004 - 006 - 008|004 - 006 - 008

545¢ 190 | G| G | aP2000 | 100 - 190 - 2101005 - 007 - 009[005 - 007 - 009|005 - 007 - 009

545C endurecido 250 | G| G | ACF2000 1100 - 160 - 2101005 - 0,06 - 0,07 005 - 006 - 007|005 - 006 - 007

575C 270 | G | G | AF20001 110 - 160 - 2101006 - 007 - 009|006 - 0,07 - 009|006 - 0,07 - 009

$75C endurecido 300 | G | G [ ASP2000| 100 - 130 - 1601005 - 006 - 007|005 - 006 - 007005 - 006 - 0,07

Aodetiielgs SCM, SNCM 180 | G | G | acoaoo | 1a0 - 160 - 1801005 - 006 - 007|005 - 006 - 007005 - 0,06 - 0,07

6D SCM, SNCM endurecido 75 | G | G | ASP20001 130 - 130 - 1701006 - 0,07 - 007|006 - 007 - 0,07 006 - 007 - 007

SCM, SNCM endurecido 00 | G | G [ Ach2000| 120 - 130 - 1901006 - 007 - 0,07 006 - 007 - 0,07 006 - 007 - 0,07

SCM, SNCM endurecido 350 | G | G [ ach2000| 80 - 100 - 1201006 - 007 - 007006 - 007 - 0,07 006 - 007 - 0,07

Aodesltalig SKD, SKT, SKH 00 | G| G | a0 150 - 170 - 1901004 - 0,06 - 008|004 - 006 - 008[004 - 006 - 008

SKD, SKT, SKH endurecido 35 | G | G | ASP2000 1120 - 140 - 1601006 - 0,07 - 008|006 - 0,07 - 0,08|006 - 007 - 008

Ao TORGavel SUSFE0e utos ranenscosRenTicoD 200 | L | L | ACU2500 | 120 - 750 - 160 | 0,05 - 0,06 - 0,08 | 0,05 - 0,06 - 0,08 | 0,05 - 0,06 - 008

SUS403 e outros (martensiticos/endurecidos) 240 L L ACU2500 | 120 - 140 - 150 [ 0,05 - 0,06 - 0,08|0,05 - 0,06 - 0,08|0,05 - 0,06 - 0,08

5U5304, SUS316 (Austenitico) 180 | L | L | ACU2500 | 120 - 170 - 190|005 - 0,06 - 0,08|005 - 0,06 - 0,08|005 - 0.06 - 0,08

Ferro fundido G | G | A0 150 1 200 2201009 - 0,12 - 0,14(010 - 012 - 0,14]009 - 013 - 016

Ferofindidorian G | G | a0 120 - 149 - 101009 - 012 - 014{010 - 012 - 014]009 - 013 - 016

Ao AoGabono SS400 125 Lo| L | pSha000 1160 - 200 - 2401004 - 006 - 008|004 - 0,06 - 0,08(004 - 006 - 0,08

$15C 125 Lo| L[ AST2000 | 150 - 200 - 2401004 - 006 - 0,08[004 - 0,06 - 0,08 (004 - 0,06 - 008

545¢ 190 | G | G | ah20001 270 - 190 - 2101004 - 0,06 - 008|004 - 0,06 - 008|004 - 006 - 008

$45C endurecido 250 | G | G | AH2900 | 100 - 100 - 2101005 - 006 - 007005 - 006 - 007|005 - 006 - 007

$75¢ 270 | G| G | ACET000 | 110 - 160 - 2101 006 - 0,07 - 0,08[ 006 - 007 - 008|006 - 007 - 008

$75C endurecido 00 | G| G | ASP2000 | 100 - 130 - 1601 0,05 - 0,06 - 007|005 - 006 - 007|005 - 006 - 007

Aodetaoign  SCM, SNCM 180 | G | G | AcT2000 140 - 00 - 180 005 - 006 - 007 (005 - 0,06 - 007|005 - 0,06 - 007

7D SCM, SNCM endurecido 75 | G| G | ASTR00 1 130 0 120 - loa]006 - 007 - 007|006 - 007 - 007|006 - 007 - 007

SCM, SNCM endurecido 300 | G| G | ASR00 1120 - 130 - 1901006 - 0,07 - 007|006 - 007 - 007|006 - 007 - 007

SCM, SNCM endurecido 350 | G| G | AF2000| 80 - 100 - 120106 - 0,07 - 007|006 - 007 - 007|006 - 007 - 007

Acodeataliga SKD, SKT, SKH 200 G| G ﬁgﬁgggg T e T 1 004 - 006 - 008|004 - 007 - 008|004 - 007 - 0,08

SKD, SKT, SKH endurecido 325 | G | G [ ACP2000) 120 - 140 - 1601006 - 007 - 0,08 (006 - 0,07 - 0,08 (006 - 0,07 - 008

Acoinoxidavel SUS430 e outros (martensiticos/ferriticos) 200 L L ACU2500 | 120 - 150 - 160 | 0,05 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,06 - 0,08]|005 - 0,06 - 0,08

SUS403 e outros (martensiticos/endurecidos) 240 L L ACU2500 | 120 - 140 - 150 (0,05 - 0,06 - 0,08 0,05 - 006 - 0,08]|005 - 0,06 - 0,08

5U5304, 5US316 (Austenitico) 180 | L | L | ACU2500 | 120 - 170 - 190|005 - 0,06 - 0,08|005 - 0,06 - 0,08|005 - 0.06 - 0,08

Ferro fundido G | G | Aol | 150 T 2907 201009 - 012 - 014[010 - 012 - 014{009 - 013 - 0,16

Ferofididoretn G | G | a0 | 120 - 10 180009 - 012 - 014|010 - 012 - 014{009 - 013 - 0,16

- As condi¢des recomendadas podem ndo ser praticas dependendo das condi¢des operacionais (por exemplo, maquina-ferramenta, formato da peca de trabalho,

sistema de fixacao).

- Para furagdo 6D e 7D, reduza o avanco para 75% das condi¢des recomendadas no engate (3 mm da entrada). Utilize o limite de avanco inferior recomendado na saida
dos furos passantes (5 mm da saida).

*Cuidado - As condicdes de corte acima sdo um guia. As condigdes reais precisardo ser ajustadas de acordo com a rigidez da maquina, a rigidez da bracadeira de

trabalho e outros fatores.



SumiDrill

1589 evoonos ,::’.?Z’:"Sé/ Ao o f::«;lrgo
GDXH tipo 2D (Refrigeracio Intema) - 3

e Tipo,de)
CVD gPVD % 2D L
Rey to Tolerancia de furacdo: -0,05 a +0,15 mm *Para tolerancia h7, consulte o Catélogo Geral.

2
Fig 1 <
¢ @ S o T | | =
o o
ool e
LUX_ |
LPR ol LS
OAL
B Didmetro Q]S,S a 27,0 mm Dimens&es (mm)
oamero | 2 Cat IO T e o PR jngeto pplicavel | nserto Aplcavel |
DC |2 at- . LUX LPR OAL LS |DCSFMS| DCON | (insertoPeriférico) | (insertoCentral) |9
15,5 | ®|GDXH 155D2520-05 36,0 53,75 102,75 49,0 25,0 20,0 1
160 |e® 160D2520-05 37,0 55,00 | 104,00 49,0 25,0 20,0 1
165 |® 165D2520-05 38,0 56,25 | 105,25 49,0 25,0 20,0 1
170 |e 170D2520-05 390 | 5750 | 10650 | 490 | 250 | 200 | ODXT050203P | GDXT050205C |,
17,5 | ®|GDXH 175D2525-05 40,0 58,75 | 113,75 55,0 32,0 25,0 1
180 |e® 180D2525-05 41,0 60,00 | 115,00 55,0 32,0 25,0 1
18,5 |®|GDXH 185D2525-06 42,0 61,25 | 116,25 55,0 32,0 25,0 1
190 |e® 190D2525-06 43,0 62,50 | 117,50 55,0 32,0 25,0 1
195 |e 195D2525-06 44,0 63,75 | 118,75 55,0 32,0 25,0 1
200 |e 200D2S25-06 45,0 65,00 | 120,00 55,0 32,0 25,0 1
205 |e® 205D2525-06 46,0 66,25 | 121,25 55,0 32,0 25,0 GDXT06T204P | GDXTO6T206C 1
210 |e 210D2S25-06 47,0 67,50 | 122,50 55,0 32,0 25,0 1
215 | 215D2525-06 48,0 68,75 | 123,75 55,0 32,0 25,0 1
220 |e® 220D2525-06 49,0 70,00 | 125,00 55,0 32,0 25,0 1
22,5 |®|GDXH225D2525-07 50,0 71,25 | 126,25 55,0 32,0 25,0 1
230 |e 230D2S525-07 51,0 72,50 | 127,50 55,0 32,0 25,0 1
235 |e 235D2S525-07 52,0 73,75 | 128,75 55,0 32,0 25,0 1
240 |e 240D2S25-07 53,0 75,00 | 130,00 55,0 32,0 25,0 1
245 |e 245D2525-07 54,0 76,25 | 131,25 55,0 32,0 25,0 1
250 |e 250D2S525-07 55,0 77,50 | 132,50 55,0 32,0 25,0 GDXT070305P | GDXT070308C 1
255 |e 255D2525-07 56,0 78,75 | 133,75 55,0 32,0 25,0 1
26,0 |®|GDXH 260D2S32-07 57,0 80,00 | 139,00 59,0 40,0 32,0 1
265 |e® 265D2532-07 58,0 81,25 | 140,25 59,0 40,0 32,0 1
270 |e 270D2S32-07 59,0 82,50 | 141,50 59,0 40,0 32,0 1
Ajuste do didmetro de corte (Offset) I€P21 Parametros recomendadas I€°P6
M Pecas M Codigo de Identificacdo
Parafuso Chave Chave (reme antiengripante
E—— GDXH 200 D2 S25 - 06
Cddigo da série Diametro L/D Didmetro Tamanho
(220,0) (2D) da haste do
GDXH155D2520-05a (225,0) inserto
GDXH180D2525-05 BFTX0204IP | 0,5 |TRXO06IP Q
GDXH185D2525-06 a
GOXH22002525-06 BFTX02205IP | 1,0 Q TRDRO7IP  |SUMI-P
GDXH225D2525407 a
COXH270D2532-07 BFTX02506IP | 1,5 Q TRDRO8IP

Marcas ®: Item padrdo em estoque marca ®: ltem padrao em estoque (produto novo/item expandido) @Torque de aperto recomendado (N-m)

8



SumiDrill

GDXH tipo 2D (Refrigeracao Intema) -

M Inserto

Dimensdes (mm)

Classificacao de Classe

Carboneto Revestido

Fig.l Inserto periférico
tipo L

Fig. 3 Inserto periférico

9 | Corteleve/Alta velocidade | B | [
g Corte Médio & M)
& Desbaste & ™
o § § § Largura | Espessura | Raiodecanto | _ .,

Cat. N. g g g Wi S RE Fig Suporte Aplicavel
o |GDXT 050203P-L e e o 5] 2,38 0,3 | 1 |GDXH155D2520-05
2 050203P-G e e e 5] 2,38 03 | 2 | aGDXH180D2525-05
S |GDXT 06T204P-L o o|@| 63 2,78 04 | 1 |GDXH185D2525-06
?3 06T204P-G o o 0| 63 2,78 04 | 2 | aGDXH220D2525-06
2 GDXT 070305P-L e o0 77 3,18 05 | 1 |GDXH225D2525-07
- 070305P-G e o|o| 77 3,18 0,5 | 2 | aGDXH270D2532-07
_ |GDXT 050205C-L e —|—| 56 2,38 0,5 | 3 |GDXH155D2520-05
g 050205C-G e —|—| 56 2,38 0,5 | 4 |aGDXH180D2525-05
Y |GDXT 06T206C-L e —|—| 69 2,78 06 | 3 |GDXH185D2525-06
2 06T206C-G e —|—| 69 2,78 06 |4 |aGDXH220D2525-06
§ GDXT 070308C-L e —|—| 86 3,18 08 | 3 |GDXH225D2525-07
- 070308C-G e —|—| 86 3,18 08 | 4 |aGDXH270D2532-07

tipo L
RE
S = ‘
I =
4
W1

Fig. 2 Inserto periférico
tipo G
RE

3
L 3"
w1

Fig. 4 Inserto periférico
tipo G

RE
o Q

A
%
= =3 Y
W1, %

W1

*Observe que a espessura “S” mostrada acima em vermelho difere das especificagdes listadas em “Noticias

sobre ferramentas n.° 555 série GDX Rev. 1. Entretanto, isso nao tem impacto no desempenho.

M Cdédigo de Identificacdo

GDXTO06T204P-6G

Codigo da  Tamanho Espessura Raio de P: Inserto Tipo
série do canto Periférico  quebra-
inserto C: Inserto Cavacos

Central

Precaugdes para montagem e remocédo de insertos 1€ P21

Marcas @: ltem padr&o em estoque marca ®: ltem padrdo em estoque (produto novo/item expandido) Marca —: Ndo disponivel

9



SumiDrill

0 (Retioecio e = SEk=E
GDXH tipo 3D (Refrigera¢do Intema) #*’ | G i |
cvD VD 4’ 3D L&
Rey to Tolerancia de furacdo: O a +0,20 mm *Para tolerancia h7, consulte o Catélogo Geral.
s
Fig 1 3
@ gLo I | =
RN ——— ' g
LUX
LPR LS
OAL
B Didmetro Q]S,S a 27,0 mm Dimens&es (mm)
oamero | 2 Cat IO T e o PR jngeto pplicavel | nserto Aplcavel |
DC |2 at- . LUX LPR OAL LS |DCSFMS| DCON | (insertoPeriférico) | (insertoCentral) |9
15,5 | ®|GDXH 155D3520-05 51,5 69,25 | 118,25 49,0 25,0 20,0 1
160 |e® 160D3520-05 53,0 71,00 | 120,00 49,0 25,0 20,0 1
165 |® 165D3520-05 54,5 72,75 | 121,75 49,0 25,0 20,0 1
170 |e 170D3520-05 560 | 7450 123550 | 490 | 250 | 200 | ODXT050203P | GDXT050205C |,
17,5 | ®|GDXH 175D3525-05 57,5 76,25 | 131,25 55,0 32,0 25,0 1
180 |® 180D3525-05 59,0 78,00 | 133,00 55,0 32,0 25,0 1
18,5 |®|GDXH 185D3525-06 60,5 79,75 | 134,75 55,0 32,0 25,0 1
190 |e® 190D3525-06 62,0 81,50 | 136,50 55,0 32,0 25,0 1
195 |e® 195D3525-06 63,5 83,25 | 138,25 55,0 32,0 25,0 1
200 |e 200D3S25-06 65,0 85,00 | 140,00 55,0 32,0 25,0 1
205 |e® 205D3525-06 66,5 86,75 | 141,75 55,0 32,0 25,0 GDXT067204P | GDXT06T206C 1
210 |e 210D3525-06 68,0 88,50 | 143,50 55,0 32,0 25,0 1
215 |e® 215D3525-06 69,5 90,25 | 145,25 55,0 32,0 25,0 1
220 |e 220D3525-06 71,0 92,00 | 147,00 55,0 32,0 25,0 1
22,5 |®|GDXH 225D3525-07 72,5 93,75 | 148,75 55,0 32,0 25,0 1
230 |e 230D3S25-07 74,0 95,50 | 150,50 55,0 32,0 25,0 1
235 |e 235D3S525-07 75,5 97,25 | 152,25 55,0 32,0 25,0 1
240 |e 240D3S525-07 77,0 99,00 | 154,00 55,0 32,0 25,0 1
245 |e 245D3S25-07 785 100,75 | 155,75 55,0 32,0 25,0 1
250 |e 250D3525-07 80,0 102,50 | 157,50 55,0 32,0 25,0 GDXT070305P | GDXT070308C 1
255 |e@ 255D3525-07 81,5 104,25 | 159,25 55,0 32,0 25,0 1
26,0 |® |GDXH 260D3S32-07 83,0 106,00 | 165,00 59,0 40,0 32,0 1
265 |e 265D3532-07 84,5 107,75 | 166,75 59,0 40,0 32,0 1
270 |e® 270D3532-07 86,0 109,50 | 168,50 59,0 40,0 32,0 1
Ajuste do didmetro de corte (Offset) I€P21 Parametros recomendadas I€P6
M Pecas M Codigo de Identificacdo
Parafuso Chave Chave (reme antiengripante
omone ol GDXH 200 D3 S25 - 06
Cddigo da Didmetro L/D Didmetro Tamanho
série (220,0) (3D) da haste do
GDXH155D3520-05a (225,0) inserto

GDXHI80D3525-05 BFTX0204IP | 0,5 [TRXO06IP Q

GDXH185D3525-06 a
GDXH220D3525-06

GDXH225D3525-07 a
GDXH270D3532-07

BFTX02205P | 1,0 Q TRDRO7IP  |SUMI-P

BFTX02506IP | 1,5 Q TRDROSIP

Marcas ®: Item padrdo em estoque marca ®: ltem padrao em estoque (produto novo/item expandido) @Torque de aperto recomendado (N-m)

10



SumiDrill

GDXH tipo 3D (Refrigeragdo Intema) -

M Inserto

Dimensdes (mm)

Classificacao de Classe

Carboneto Revestido

Fig.l Inserto periférico

9 | Corteleve/Alta velocidade | i | [
g Corte Médio | ™M
& Desbaste & ™

Cat N o § § § Largura Espessura | Raio de canto F| Su orte A |icéve|

. N NN m
2|88 Wi | S RE |9 P P

o |GDXT 050203P-L oo o 5] 238 | 03 |1 |GDXH155D3520-05
= 050203P-G e oo | 51 238 | 0,3 |2 |aGDXH180D3525-05
S |GDXT 06T204P-L o|lo|0| 63 2,78 | 04 |1 |GDXH185D3525-06
Z: 06T204P-G o o 0| 63 2,78 04 | 2 | aGDXH220D3525-06
2 GDXT 070305P-L e o 0| 77 3,18 0,5 | 1 |GDXH225D3525-07
- 070305P-G el oe|®| 77 | 318 0,5 | 2 | aGDXH270D3532-07
_ |GDXT 050205C-L e —|(—| 56 | 238 | 05 |3 |GDXH155D3520-05
g 050205C-G ®|—|—| 56 | 238 | 05 |4 |aGDXH180D35S25-05
Y |GDXT 06T206C-L e —|—| 69 | 278 | 06 |3 |GDXH185D3S525-06
2 06T206C-G ®|—|—| 69 | 278 | 06 |4 |aGDXH220D3S25-06
§ GDXT 070308C-L e —|—| 86 | 318 | 08 |3 |GDXH225D3525-07
- 070308C-G ®|—|—| 86 | 3,18 | 08 |4 |aGDXH270D3S32-07

tipo L
RE
S
W1

Fig. 3 Inserto periférico
tipo L

RE

Fig. 2 Inserto periférico

tipo G
RE
S
S A\
< W1

Fig. 4 Inserto periférico
tipo G

RE

= 1O
]
T

*Observe que a espessura “S” mostrada acima em vermelho difere das especificagdes listadas em “Noticias sobrePrecaugées para montagem e remogao de insertos 1€P21
ferramentas n.° 555 série GDX Rev. 1." Entretanto, isso ndo tem impacto no desempenho.

M Cdédigo de Identificacdo

GDXTO06T204P-6G

Cdédigo da Tamanho Espessura Raio de P:Inserto
série do canto  Periférico

inserto C: Inserto

Central

Tipo quebra-
cavaco

Marcas @: ltem padr&o em estoque marca ®: ltem padrdo em estoque (produto novo/item expandido) Marca —: Ndo disponivel

1



SumiDrill

- & SEl=E
GDXH tipo 4D (Refrigeracio Intema) o | O i |
cvDfPvD “q'”":“ 4D | .=
Rev to Tolerancia de furacéo: O a +0,25 mm *Para tolerancia h7, consulte o Catadlogo Geral.
2
Fig 1 b=
@ 2 £ | -
O] [y
LUX A
LPR LS
OAL
W Didmetro 215,5 a 27,0 mm Dimensdes (mm)
oamero | 2 Cat IO T e o PR jngeto pplicavel | nserto Aplcavel |
DC |2 at- . LUX LPR OAL LS |DCSFMS| DCON | (insertoPeriférico) | (insertoCentral) |9
15,5 | ® |GDXH 155D4520-05 67,0 84,75 | 133,75 49,0 25,0 20,0 1
160 |e® 160D4520-05 69,0 87,00 | 136,00 49,0 25,0 20,0 1
165 |e® 165D4S20-05 71,0 89,25 | 138,25 49,0 25,0 20,0 1
170 |o 170D4520-05 730 | 9150 | 14050 | 49,0 | 250 | 200 | OPXT050203P | GDXT050205C |
17,5 | ®|GDXH 175D4525-05 75,0 93,75 | 148,75 55,0 32,0 25,0 1
180 |e® 180D4525-05 77,0 96,00 | 151,00 55,0 32,0 25,0 1
18,5 |®|GDXH 185D4525-06 79,0 98,25 | 153,25 55,0 32,0 25,0 1
190 |e® 190D4525-06 81,0 | 100,50 | 155,50 55,0 32,0 25,0 1
195 |e® 195D4525-06 83,0 | 102,75 | 157,75 55,0 32,0 25,0 1
200 |e 200D4S25-06 85,0 | 105,00 | 160,00 55,0 32,0 25,0 1
205 |e® 205D4S25-06 87,0 | 107,25 | 162,25 55,0 32,0 25,0 GDXT067204P | GDXT06T206C 1
210 |e® 210D4S25-06 89,0 | 109,50 | 164,50 55,0 32,0 25,0 1
215 |e® 215D4525-06 91,0 | 111,75 | 166,75 55,0 32,0 25,0 1
220 |e® 220D4525-06 93,0 | 114,00 | 169,00 55,0 32,0 25,0 1
22,5 |®|GDXH 225D4S25-07 950 | 116,25 | 171,25 55,0 32,0 25,0 1
230 |e 230D4S25-07 97,0 | 11850 | 173,50 55,0 32,0 25,0 1
235 |e 235D4S25-07 99,0 | 120,75 | 175,75 55,0 32,0 25,0 1
240 |e 240D4S25-07 101,0 | 123,00 | 178,00 55,0 32,0 25,0 1
245 |e 245D4S25-07 103,0 | 125,25 | 180,25 55,0 32,0 25,0 1
250 |e 250D4S525-07 1050 | 127,50 | 182,50 55,0 32,0 25,0 GDXT070305P | GDXT070308C 1
255 |e 255D4525-07 107,0 | 129,75 | 184,75 55,0 32,0 25,0 1
26,0 |® |GDXH 260D4S32-07 109,0 | 132,00 | 191,00 59,0 40,0 32,0 1
265 |e 265D4532-07 111,0 | 134,25 | 193,25 59,0 40,0 32,0 1
270 |® 270D4S32-07 113,0 | 136,50 | 195,50 59,0 40,0 32,0 1
Ajuste do didametro de corte (Offset) I€'P21 Parametros recomendadas I€P6
M Pecas M Codigo de Identificacdo
Parafuso Chave Chave (reme antiengripante
S GDXH 200 D4 S25 - 06
Cddigo da Didmetro L/D Didametro Tamanho
série (220,0) (4D) da haste do
GDXH155D4520-05a (225,0) inserto

COXHIB0DAS .05 |BFTX02041P | 0,5 [TRXO6IP Q

GDXH185D4525-06 a
GDXH220D4525-06

GDXH225D4525-07 a
GDXH270D4532-07

BFTX02205IP | 1,0 Q TRDRO7IP  |SUMI-P

BFTX02506IP | 1,5 Q TRDROSIP

Marcas ®: Item padrdo em estoque marca®: Item padrao em estoque (produto novo/item expandido) @Torque de aperto recomendado (N-m)

12



SumiDrill

GDXH tipo 4D (Refrigeracdo Intema)

M Inserto

Dimensdes (mm)

Classificacao de Classe

Carboneto Revestido

Fig.l Inserto periférico

9 | Corteleve/Alta velocidade | i | [
g Corte Médio | ™M
& Desbaste & ™

Cat N o § § § Largura Espessura | Raio de canto F| Su orte A |icéve|

. N NN m
2|88 Wi | S RE |9 P P

o |GDXT 050203P-L oo o 5] 238 | 03 |1 |GDXH155D4520-05
= 050203P-G e oo | 51 238 | 0,3 |2 |aGDXH180D4525-05
S |GDXT 06T204P-L o|lo|0| 63 2,78 | 04 | 1 |GDXH185D4525-06
Z: 06T204P-G o o 0| 63 2,78 04 | 2 | aGDXH220D4S525-06
2 GDXT 070305P-L e o 0| 77 3,18 0,5 | 1 |GDXH225D4525-07
- 070305P-G el oe|®| 77 | 318 0,5 | 2 | aGDXH270D4S532-07
_ |GDXT 050205C-L e —|(—| 56 | 238 | 05 |3 |GDXH155D4520-05
g 050205C-G ®|—|—| 56 | 238 | 05 |4 |aGDXH180D4S25-05
Y |GDXT 06T206C-L e —|—| 69 | 278 | 06 |3 |GDXH185D4S525-06
2 06T206C-G ®|—|—| 69 | 278 | 06 |4 |aGDXH220D4S25-06
§ GDXT 070308C-L e —|—| 86 | 318 | 08 |3 |GDXH225D4525-07
- 070308C-G ® | —|—| 86 | 3,18 | 08 |4 |aGDXH270D4S32-07

tipo L
RE
S
W1

Fig. 3 Inserto periférico
tipo L

RE

Fig. 2 Inserto periférico

tipo G
RE
S
S A\
< W1

Fig. 4 Inserto periférico
tipo G

RE

= 1O
]
T

*Observe que a espessura “S” mostrada acima em vermelho difere das especificacdes listadas em “Noticias ' Precaucdes para montagem e remocio de insertos I€ P21
sobre ferramentas n.° 555 série GDX Rev. 1. Entretanto, isso nao tem impacto no desempenho.

M Cdédigo de Identificacdo

GDXTO06T204P-6G

Cdédigo da Tamanho Espessura Raio de P:Inserto
série do canto  Periférico

inserto C: Inserto

Central

Tipo quebra-
cavacos

Marcas @: ltem padr&o em estoque marca ®: ltem padrdo em estoque (produto novo/item expandido) Marca —: Ndo disponivel
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SumiDrill

S (R i) ez
GDXH tipo 5D (Refrigeracdo Intema) #* o | O i |
cvb fPvD 4’ 5D | L&
Rey to Tolerancia de furacdo: O a +0,25 mm *Para tolerancia h7, consulte o Catélogo Geral.
£
Fig 1 3
@ g 7] | -
=} |
LUX A
LPR LS
OAL
B Didmetro Q]S,S a 27,0 mm Dimens&es (mm)
oamero | 2 Cat IO T e o PR jngeto pplicavel | nserto Aplcavel |
DC |2 at- . LUX LPR OAL LS |DCSFMS| DCON | (insertoPeriférico) | (insertoCentral) |9
15,5 | ®|GDXH 155D5520-05 82,5 | 100,25 | 149,25 49,0 25,0 20,0 1
160 |e® 160D5520-05 85,0 | 103,00 | 152,00 49,0 25,0 20,0 1
165 |® 165D5520-05 87,5 | 105,75 | 154,75 49,0 25,0 20,0 1
170 |e 170D5520-05 90,0 | 10850 | 157,50 | 49,0 | 250 | 200 | OPXT050203P | GDXT050205C |
17,5 | ®|GDXH 175D5525-05 92,5 | 111,25 | 166,25 55,0 32,0 25,0 1
180 |® 180D5525-05 95,0 | 114,00 | 169,00 55,0 32,0 25,0 1
18,5 | ®|GDXH 185D5525-06 97,5 | 116,75 | 171,75 55,0 32,0 25,0 1
190 |e® 190D5525-06 100,0 | 119,50 | 174,50 55,0 32,0 25,0 1
195 |e 195D5525-06 102,5 | 122,25 | 177,25 55,0 32,0 25,0 1
200 |e 200D5525-06 105,0 | 125,00 | 180,00 55,0 32,0 25,0 1
205 |e® 205D5525-06 107,5 | 127,75 | 182,75 55,0 32,0 25,0 GDXT067204P | GDXTO6T206C 1
210 |e 210D5525-06 110,0 | 130,50 | 185,50 55,0 32,0 25,0 1
215 |e® 215D5525-06 112,5 | 133,25 | 188,25 55,0 32,0 25,0 1
220 |e® 220D5525-06 115,0 | 136,00 | 191,00 55,0 32,0 25,0 1
22,5 |®|GDXH 225D5525-07 117,5 | 138,75 | 193,75 55,0 32,0 25,0 1
230 |e 230D5525-07 120,0 | 141,50 | 196,50 55,0 32,0 25,0 1
235 |e 235D5525-07 122,5 | 144,25 | 199,25 55,0 32,0 25,0 1
240 |e 240D5525-07 125,0 | 147,00 | 202,00 55,0 32,0 25,0 1
24,5 [ ] 245D5525-07 127,5 149,75 | 204,75 55,0 32,0 25,0 1
250 |e 250D5525-07 130,0 | 152,50 | 207,50 55,0 32,0 25,0 GDXT070305P | GDXT070308C 1
255 |e® 255D5525-07 132,5 | 15525 | 210,25 55,0 32,0 25,0 1
26,0 |® |GDXH 260D5532-07 135,0 | 158,00 | 217,00 59,0 40,0 32,0 1
265 |e 265D5532-07 137,5 | 160,75 | 219,75 59,0 40,0 32,0 1
270 |e® 270D5532-07 140,0 | 163,50 | 222,50 59,0 40,0 32,0 1
Ajuste do didametro de corte (Offset) I€'P21 Paradmetros recomendadas I€P7
M Pecas M Codigo de Identificacdo
Parafuso Chave Chave (reme antiengripante

Suporte Aplicavel

Cddigo da Didmetro L/D Didmetro Tamanho

GDXH 200 D5 $25 - 06
v ard

série (220,0) (5D) da haste do
. < BFTX02041P | 05 (TRXO6IP Q (©250)  inserto
I e s BFTX02205P | 10| Q  [TRDRO7IP [SUMI-P
2 7 [BFTX02506P | 15| Q@ [TRDROgIP

Marcas ®: Item padrdo em estoque marca ®: ltem padrao em estoque (produto novo/item expandido) @Torque de aperto recomendado (N-m)
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GDXH tipo 5D (Refrigeracio Interna) +

M Inserto

Dimensdes (mm)

Classificacao de Classe

Carboneto Revestido

Fig.l Inserto periférico

9 | Corteleve/Alta velocidade | i | [
g Corte Médio | ™M
& Desbaste & ™

Cat N o § § § Largura Espessura | Raio de canto F| Su orte A |icéve|

. N NN m
2|88 Wi | S RE |9 P P

o |GDXT 050203P-L oo o 5] 238 | 03 |1 |GDXH155D5520-05
= 050203P-G e oo | 51 238 | 0,3 |2 |aGDXH180D5525-05
S |GDXT 06T204P-L o|lo|0| 63 2,78 | 04 |1 |GDXH185D5525-06
Z: 06T204P-G o o 0| 63 2,78 04 | 2 | aGDXH220D5525-06
2 GDXT 070305P-L e o 0| 77 3,18 0,5 | 1 |GDXH225D5525-07
- 070305P-G el oe|®| 77 | 318 0,5 | 2 | aGDXH270D5532-07
_ |GDXT 050205C-L e —|(—| 56 | 238 | 05 |3 |GDXH155D5520-05
g 050205C-G ®|—|—| 56 | 238 | 05 |4 |aGDXH180D5525-05
Y |GDXT 06T206C-L e —|—| 69 | 278 | 06 |3 |GDXH185D5525-06
2 06T206C-G ®|—|—| 69 | 278 | 06 |4 |aGDXH220D5525-06
§ GDXT 070308C-L e —|—| 86 | 318 | 08 |3 |GDXH225D5525-07
- 070308C-G ® | —|—| 86 | 3,18 | 08 |4 |aGDXH270D5532-07

tipo L
RE
S
W1

Fig. 3 Inserto periférico
tipo L

RE

Fig. 2 Inserto periférico

tipo G
RE
S
S A\
< W1

Fig. 4 Inserto periférico
tipo G

RE

= 1O
]
T

*Observe que a espessura “S” mostrada acima em vermelho difere das especificacdes listadas em “Noticias ' Precaucdes para montagem e remocio de insertos I€ P21
sobre ferramentas n.° 555 série GDX Rev. 1. Entretanto, isso nao tem impacto no desempenho.

M Cdédigo de Identificacdo

GDXTO06T204P-6G

Cdédigo da Tamanho Espessura Raio de P:Inserto
série do canto  Periférico

inserto C: Inserto

Central

Tipo quebra-
cavacos

Marcas @: ltem padr&o em estoque marca ®: ltem padrdo em estoque (produto novo/item expandido) Marca —: Ndo disponivel
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S e SEl=E
GDXH tipo 6D (Refrigeracdo Intema) **’ | G i |
cvD VD 4’ 6D | Lk
Rey to Tolerancia de furacdo: O a +0,40 mm *Para tolerancia h7, consulte o Catélogo Geral.
=
Fig 1 s
@ i ==
© 1 =
LUX
LPR LS
OAL
B Didmetro Q]S,S a 27,0 mm Dimens&es (mm)
oamero | 2 Cat IO T e o PR jngeto pplicavel | nserto Aplcavel |
DC |2 at- . LUX LPR OAL LS |DCSFMS| DCON | (insertoPeriférico) | (insertoCentral) |9
15,5 | ®|GDXH 155D6520-05 98,0 | 115,75 | 164,75 49,0 25,0 20,0 1
160 |e® 160D6520-05 101,0 | 119,00 | 168,00 49,0 25,0 20,0 1
165 |® 165D6520-05 104,0 | 122,25 | 171,25 49,0 25,0 20,0 1
170 |e 170D6520-05 107,0 | 12550 | 17450 | 490 | 250 | 200 | OPXT050203P | GDXT050205C |4
17,5 | ®|GDXH 175D6525-05 110,0 | 128,75 | 183,75 55,0 32,0 25,0 1
180 |® 180D6525-05 113,0 | 132,00 | 187,00 55,0 32,0 25,0 1
18,5 | ®|GDXH 185D6525-06 116,0 | 13525 | 190,25 55,0 32,0 25,0 1
190 |e® 190D6525-06 119,0 | 138,50 | 193,50 55,0 32,0 25,0 1
195 |e 195D6525-06 122,0 | 141,75 | 196,75 55,0 32,0 25,0 1
200 |e 200D6S25-06 125,0 | 145,00 | 200,00 55,0 32,0 25,0 1
205 |e® 205D6525-06 128,0 | 148,25 | 203,25 55,0 32,0 25,0 GDXT067204P | GDXTO6T206C 1
210 |e 210D6S25-06 131,0 | 151,50 | 206,50 55,0 32,0 25,0 1
215 |e® 215D6525-06 134,0 | 154,75 | 209,75 55,0 32,0 25,0 1
220 |e® 220D6525-06 137,0 | 158,00 | 213,00 55,0 32,0 25,0 1
22,5 |®|GDXH 225D6525-07 140,0 | 161,25 | 216,25 55,0 32,0 25,0 1
230 |e 230D6525-07 143,0 | 164,50 | 219,50 55,0 32,0 25,0 1
235 |e 235D6525-07 146,0 | 167,75 | 222,75 55,0 32,0 25,0 1
240 |e 240D6525-07 149,0 | 171,00 | 226,00 55,0 32,0 25,0 1
245 |e 245D6525-07 152,0 | 174,25 | 229,25 55,0 32,0 25,0 1
250 |e 250D6525-07 155,0 | 177,50 | 232,50 55,0 32,0 25,0 GDXT070305P | GDXT070308C 1
255 |@ 255D6525-07 158,0 | 180,75 | 235,75 55,0 32,0 25,0 1
26,0 |® |GDXH 260D6S32-07 161,0 | 184,00 | 243,00 59,0 40,0 32,0 1
265 |e 265D6532-07 164,0 | 187,25 | 246,25 59,0 40,0 32,0 1
270 |® 270D6532-07 167,0 | 190,50 | 249,50 59,0 40,0 32,0 1
Ajuste do didametro de corte (Offset) I€'P21 Paradmetros recomendadas I€P7
M Pecas M Codigo de Identificacdo
Parafuso Chave Chave (reme antiengripante
E—— GDXH 200 D6 S25 - 06
Cdédigo da série Diametro L/D Didmetro Tamanho
(220,0) (6D) da haste do
GDXH155D6520-05a (225,0) inserto
GDXH180D6525-05 BFTX0204IP | 0,5 |[TRXO06IP Q
GDXH185D6525-06 a
GOXH22006525-06 BFTX02205IP | 1,0 Q TRDRO7IP  [SUMI-P
GDXH225D6525407 a
COXH270D6532-07 BFTX02506IP | 1,5 Q TRDRO8IP

Marcas ®: Item padrdo em estoque marca ®: ltem padrao em estoque (produto novo/item expandido) @Torque de aperto recomendado (N-m)
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GDXH tipo 6D (Refrigeracao Interna) -~

M Inserto

Dimensdes (mm)

Classificacao de Classe

Carboneto Revestido

Fig.l Inserto periférico

9 | Corteleve/Alta velocidade | i | [
g Corte Médio | ™M
& Desbaste & ™

Cat N o § § § Largura Espessura | Raio de canto F| Su orte A |icéve|

. N NN m
2|88 Wi | S RE |9 P P

o |GDXT 050203P-L oo o 5] 238 | 03 |1 |GDXH155D6520-05
= 050203P-G e oo | 51 238 | 0,3 |2 |aGDXH180D6525-05
S |GDXT 06T204P-L o|lo|0| 63 2,78 | 04 |1 |GDXH185D6525-06
Z: 06T204P-G o o 0| 63 2,78 04 | 2 | aGDXH220D6525-06
2 GDXT 070305P-L e o 0| 77 3,18 0,5 | 1 |GDXH225D6525-07
- 070305P-G el oe|®| 77 | 318 0,5 | 2 | aGDXH270D6532-07
_ |GDXT 050205C-L e —|(—| 56 | 238 | 05 |3 |GDXH155D6520-05
g 050205C-G ®|—|—| 56 | 238 | 05 |4 |aGDXH180D6S25-05
Y |GDXT 06T206C-L e —|—| 69 | 278 | 06 |3 |GDXH185D6S525-06
2 06T206C-G ®|—|—| 69 | 278 | 06 |4 |aGDXH220D6S25-06
§ GDXT 070308C-L e —|—| 86 | 318 | 08 |3 |GDXH225D6525-07
- 070308C-G ® | —|—| 86 | 3,18 | 08 |4 |aGDXH270D6S32-07

tipo L
RE
S
W1

Fig. 3 Inserto periférico
tipo L

RE

Fig. 2 Inserto periférico

tipo G
RE
S
S A\
< W1

Fig. 4 Inserto periférico
tipo G

RE

= 1O
]
T

*Observe que a espessura “S” mostrada acima em vermelho difere das especificacdes listadas em “Noticias ' Precaucdes para montagem e remocio de insertos I€ P21
sobre ferramentas n.° 555 série GDX Rev. 1. Entretanto, isso nao tem impacto no desempenho.

M Cdédigo de Identificacdo

GDXTO06T204P-6G

Cdédigo da Tamanho Espessura Raio de P:Inserto
série do canto  Periférico

inserto C: Inserto

Central

Tipo quebra-
cavacos

Marcas @: ltem padr&o em estoque marca ®: ltem padrdo em estoque (produto novo/item expandido) Marca —: Ndo disponivel
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Ago 59 Ferro
589 arbono/acd] | carono/ Aco Ferro
GDXH tipo 7D (Refrigeracdo Intema) " o fncid | i

e Tipo,de)
bl [kl (4| 7D |
Rey to Tolerancia de furacdo: O a +0,50 mm *Para tolerancia h7, consulte o Catélogo Geral.

g
Fig 1 s
I =
@ g o1 | z
|| o
LUX |
LPR LS
OAL
B Didmetro Q]S,S a 27,0 mm Dimens&es (mm)
piameto | 3 Cat IO T e o PR jngeto pplicavel | nserto Aplcavel |
DC |2 at- . LUX LPR OAL LS |DCSFMS| DCON | (insertoPeriférico) | (insertoCentral) |9
15,5 | ®|GDXH 155D7520-05 113,5 | 131,25 | 180,25 49,0 25,0 20,0 1
160 |e® 160D7520-05 117,0 | 135,00 | 184,00 49,0 25,0 20,0 1
165 |® 165D7S20-05 120,5 138,75 | 187,75 49,0 25,0 20,0 1
170 |e 170D7520-05 1240 | 142550 | 191550 | 49,0 | 250 | 200 | OPXT050203P | GDXT050205C |
17,5 | ®|GDXH 175D7525-05 127,5 146,25 | 201,25 55,0 32,0 25,0 1
180 |® 180D7525-05 131,0 | 150,00 | 205,00 55,0 32,0 25,0 1
18,5 |®|GDXH 185D7525-06 134,5 | 153,75 | 208,75 55,0 32,0 25,0 1
190 |e® 190D7525-06 1380 | 157,50 | 212,50 55,0 32,0 25,0 1
195 |e® 195D7525-06 141,5 | 161,25 | 216,25 55,0 32,0 25,0 1
200 |e 200D7S25-06 145,0 | 165,00 | 220,00 55,0 32,0 25,0 1
205 |e® 205D7525-06 148,5 | 168,75 | 223,75 55,0 32,0 25,0 GDXT067204P | GDXT06T206C 1
210 |e 210D7525-06 152,0 | 172,50 | 227,50 55,0 32,0 25,0 1
215 |e® 215D7525-06 1555 | 176,25 | 231,25 55,0 32,0 25,0 1
220 |e 220D7525-06 159,0 | 180,00 | 235,00 55,0 32,0 25,0 1
22,5 |®|GDXH 225D7525-07 162,5 183,75 | 238,75 55,0 32,0 25,0 1
230 |e 230D7525-07 166,0 | 187,50 | 242,50 55,0 32,0 25,0 1
235 |e 235D7525-07 169,5 191,25 | 246,25 55,0 32,0 25,0 1
240 |e 240D7525-07 173,0 | 195,00 | 250,00 55,0 32,0 25,0 1
245 |e 245D7525-07 176,5 198,75 | 253,75 55,0 32,0 25,0 1
250 |e 250D7S25-07 180,0 | 202,50 | 257,50 55,0 32,0 25,0 GDXT070305P | GDXT070308C 1
255 |e@ 255D7525-07 183,5 | 206,25 | 261,25 55,0 32,0 25,0 1
26,0 |® |GDXH 260D7S32-07 187,0 | 210,00 | 269,00 59,0 40,0 32,0 1
265 |e 265D7532-07 190,5 | 213,75 | 272,75 59,0 40,0 32,0 1
270 |e® 270D7532-07 1940 | 217,50 | 276,50 59,0 40,0 32,0 1
Ajuste do didametro de corte (Offset) I€'P21 Paradmetros recomendadas I€P7
M Pecas M Codigo de Identificacdo
Parafuso Chave Chave (reme antiengripante
E—— GDXH 200 D7 S25 - 06
Cdédigo da série Diametro L/D Didmetro Tamanho
(220,0) (7D) da haste do
GDXH155D7520-05a (225,0) inserto

COXHIBODTS25.05 |[BFTX02041P | 0,5 [TRXO6IP Q

GDXH185D7525-06 2
GDXH220D7525-06

GDXH225D7525-07 a
GDXH270D7532-07

BFTX02205IP | 1,0 Q TRDRO7IP  |SUMI-P

BFTX02506IP | 1,5 Q TRDROSIP

Marcas ®: Item padrdo em estoque marca ®: ltem padrao em estoque (produto novo/item expandido) @Torque de aperto recomendado (N-m)
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GDXH tipo 7D (Refrigeragdo Interna) -

M Inserto

Dimensdes (mm)

Classificacao de Classe

Carboneto Revestido

Fig.l Inserto periférico

9 | Corteleve/Alta velocidade | i | [
g Corte Médio | ™M
& Desbaste & ™

Cat N o § § § Largura Espessura | Raio de canto F| Su orte A |icéve|

. N NN m
2|88 Wi | S RE |9 P P

o |GDXT 050203P-L oo o 5] 238 | 03 |1 |GDXH155D7520-05
= 050203P-G e oo | 51 238 | 0,3 |2 |aGDXH180D7525-05
S |GDXT 06T204P-L o|lo|0| 63 2,78 | 04 |1 |GDXH185D7525-06
Z: 06T204P-G o o 0| 63 2,78 04 | 2 | aGDXH220D7525-06
2 GDXT 070305P-L e o 0| 77 3,18 0,5 | 1 |GDXH225D7525-07
- 070305P-G el oe|®| 77 | 318 0,5 | 2 | aGDXH270D7532-07
_ |GDXT 050205C-L e —|(—| 56 | 238 | 05 |3 |GDXH155D7520-05
g 050205C-G ®|—|—| 56 | 238 | 05 |4 |aGDXH180D7525-05
Y |GDXT 06T206C-L e —|—| 69 | 278 | 06 |3 |GDXH185D7S25-06
2 06T206C-G ®|—|—| 69 | 278 | 06 |4 |aGDXH220D7525-06
§ GDXT 070308C-L e —|—| 86 | 318 | 08 |3 |GDXH225D7525-07
- 070308C-G ®|—|—| 86 | 3,18 | 08 |4 |aGDXH270D7S32-07

tipo L
RE
S
W1

Fig. 3 Inserto periférico
tipo L

RE

Fig. 2 Inserto periférico

tipo G
RE
S
S A\
< W1

Fig. 4 Inserto periférico
tipo G

RE

= 1O
]
T

*Observe que a espessura “S” mostrada acima em vermelho difere das especificacdes listadas em “Noticias ' Precaucdes para montagem e remocio de insertos I€ P21
sobre ferramentas n.° 555 série GDX Rev. 1. Entretanto, isso nao tem impacto no desempenho.

M Cdédigo de Identificacdo

GDXTO06T204P-6G

Cdédigo da Tamanho Espessura Raio de P:Inserto
série do canto  Periférico

inserto C: Inserto

Central

Tipo quebra-
cavacos

Marcas @: ltem padr&o em estoque marca ®: ltem padrdo em estoque (produto novo/item expandido) Marca —: Ndo disponivel
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Série GDX

B Exemplos de aplicagao

Série GDX

2 vezes a vida util da ferramenta

68 furos por aresta

Produto
Pa¥elel} 34 furos por aresta

Concorrente
1 1 1 1 J
Saida
0 20 40 60 80 100 (Furos)
Material: ~ Flange (S48C [230HB])
Broca: GDXH190D5525-06, (219, 5D)
Inserto: Inserto periférico GDXTO6T204P-G (ACU2500)

Inserto central: GDXT06T206C-G (ACU2500)
Parametros: vc = 120 m/min, f = 0,085 mm/rev, H =76 mm (passante),
Refrigeracéo Interna (soltvel em dgua)

Proporciona furacao estavel e vida util da ferramenta
dobrada em comparagado aos produtos concorrentes

Furacdo profunda de H75mm em ambas as extremidades

N - 7
"
-
Material: Bucha (55400)
Broca: GDXH210D6525-06, (221, 6D)
Inserto: Inserto periférico GDXT06T204P-L (ACU2500)

Inserto central: GDXT06T206C-L (ACU2500)
Parametros: vc =80 m/min, f=0,03—0,05 mm/rev, H =75 mm x 2 (furagdo
invertida, Passante), Refrigeracdo Interna (solivel em dgua)

Comparado ao produto concorrente, a furagcao estavel é
realizada com cavacos curtos

Série GDX:
Furacdo de uma
passagem

Produto do Concorrente:
Furacdo escalonada (1
mm)

Material: ~ Flange (SS400)
Broca: GDXH190D3525-06, (219, 3D)
Inserto: Inserto periférico GDXT06T204P-L (ACU2500)

Inserto central: GDXT06T206C-L (ACU2500)
Parametros: vc =240 m/min, f = 0,055 mm/rev, H =22 mm (passante),
Refrigeracdo Interna (soldvel em dgua)

Enguanto o produto do concorrente realiza furagao em etapas (I mmpor
etapa), a série GDX quebra cavacos em pedacos pequenos, mesmo com furacao
de uma Unica passagem, alcancando furacdo estével e de alta eficiéncia.

Série GDX

Produto B do
Concorrente

3 vezes mais
eficiéncia
229mm/min

76mm/min

250

Taxa de avan¢o|

0] (vf)

50

Material: Flange (525C, $45C)
Broca: GDXH200D3525-06, (220, 3D)
Inserto: Inserto periférico GDXTO6T204P-G (ACU2500)
Inserto central: GDXT06T206C-G (ACU2500)
Pardmetros:  vc =180 m/min, f=0,08 mm/rev, H =38 mm (passante), Refrigeracdo
Interna (soldvel em dgua)

Controle de cavacos significativamente melhorado em
comparagao ao produfo concorrente, com eficiéncia 3 vezes
maior

20
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Série GDX

M Diretrizes para furacdo em torno

Instalagdo de broca

- Ajuste a broca de modo que a pastilha periférica fique paralela ao eixo X da maquina. (Fig. 1)
Também recomendamos a montagem em uma orientacdo que permita ao trabalhador visualizar o inserto
periférico (embora o uso seja possivel mesmo em 180° na orientagdo reversa)

T Outras observagdes

--Quando a broca € montada em um torno, o centro do inserto central é projetado para ficar de O,1a 0,2 mm
abaixo do centro do fuso.

- Se o fuso se desviar tanto do centro que o centro do inserto central figue acima do centro do fuso, o inserto
central quebrara.
Observe também que, se a quantidade fora do centro for maior que o valor normal, o ponto no fundo do furo
ficard maior (@1 mm ou mais) e a precisdo da parede serad prejudicada.

- Instale uma tampa para evitar ferimentos causados pela possivel projecdo de cavacos (veja o cavaco em forma
de disco na Figura 2) ao perfurar em um torno.
Se 0 seu torno ndo tiver tampa, coloque uma tampa ou peca similar para sua seguranca.

- Defina a profundidade de corte para torneamento externo ou trabalho de mandrilamento interno em 20% ou
menos do didmetro da broca.
(Ex.: Para 20,0 mm, profundidade de corte de 4 mm ou menos)
Além disso, use uma taxa de avanco de 30% a 70% menor que a recomendada.

Ajuste do didmetro de corte (Offset)

- Quando utilizado em um torno, o didmetro de corte pode ser ajustado movendo o eixo X.

- Ajuste na direcdo positiva do eixo X (para aumentar o didmetro interno).

- O ajuste na direcdo negativa (para reduzir o didmetro interno) nao é recomendado, pois pode fazer com que o
suporte interfira no furo.

- Para obter maiores detalhes, consulte “Quantidade de deslocamento radial (max.)” nas tabelas de dimensdes do
corpo principal nas paginas P8-P18.

B Classificagdes de poténcia tipicas B Volume tipico de Refrigeracao

2 40

s f = 0.24mm/rev ~ 35 ara diametros de broca de 6185 a 55

< 10 / = o C Para diametros de broca de 213 a 18 L DT, GEEIMENTSES2 W) RIS @2

= /= P 0.12mm/rev ko] £ 30 . recomenda-se Uma pressao de refrigeracao de pelo menos 1,0 MPa

T g o/ 9< refrigeragso de pelo menos 2.0 MPa )

£ // f = 0.06mm/rev R 25 N 3

S 6 0 0 20 (geracao Eegomenda o

2 ~ T; < 15 Volume de R€

o 4 3 0@

Q o £ 10 M

E O ——J
bt 2 5¢& 5 Tescarga mmm
S s o
10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 © 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Diametro da broca DC (mm) Didmetro da broca DC (mm)

<CU|DADQ$> . A } ~ <CUIDADOS>

® As cI§S§|f|cacoes de poténcia estdo sujeitas a alteracoes com base em ® O volume de refrigeracdo é um fator que afeta o desempenho da furagéo,
condi¢cdes como material e velocidade de corte e devem ser utilizadas principalmente no que diz respeito & evacuagéo de cavacos e & lubricidade.
apenas como referéncia. Isto é pargicularmente importante para a evacuagéo de cavacos e

® Condi¢cdes de Corte (Referéncia) lubrificacao. ) _ )
Material: S50C (230HB) ® A press&o da refrigeracdo deve ser maior para brocas pequenas. (Abaixo de

18,0 mm)

Velocidade de corte: ve = 150m/min ® O volume do liquido de refrigeracéo é geralmente ajustado alterando a

pressao do liquido de refrigeracédo fornecida na maioria das maquinas-
Diametro da broca DC (mm) ferramentas CNC.

® Esta tabela fornece apenas valores de referéncia. Pode ser necessario mais
liquido de refrigeracdo dependendo da maquina, do liquido de refrigeracdo e
do material.

® Recomenda-se a refrigeragdo interna.
Usinagem sem refrigeragcdo ou refrigeracdo externa ndo sdo recomendados,
pois 0s cavacos n&o serdo evacuados.

B Precaucdes para fixacdo e remoc¢ao de insertos

- Antes de montar o inserto, remova todos os vestigios de matéria O Utilizando uma Inserto Anexo

gira. (Fig. 3)
Se a chave n&o estiver alinhada com o parafuso, o inserto néo ficara
suficientemente fixado e a ponta da chave e/ou o furo torx do parafuso
poderédo ficar deformados.

- Ndo deixe espaco entre o assento do inserto e a broca ao montar o
inserto. (Fig. 4, A)

estranha na superficie do assento do inserto utilizando ar ou outros chave
meios. o Inserto Inserto.
- Ao usar a chave, alinhe-a ao eixo do parafuso e pressione enquanto ﬂﬂ«ﬂb’,:‘:‘:'m,')@ = Periférico (Central

. A A folga é normal e ndo
A Figura 4 mostra um inserto devidamente fixado. Fig 4 afeta o uso
*E normal que o lado externo do inserto central tenha folga, pois as
superficies de reten¢do do inserto ficam na parte interna e traseira.
M Solucao de problemas
Problema Fenémeno Causa Contramedidas
O diametro do furo é maior que o - Deflexdo do suporte devido a - Diminua a velocidade de avanc¢o para diminuir a for¢ca de corte
desejado alta forca de corte - Ao usar a furacdo em um torno, ajuste movendo-a na direcdo
do eixo X
Muita variacso no didmetro O d\a_metro do furo € menor que o - A aresta de corte recua e ndo - Aumentar a tax_a de avan¢o ) o
do furo desejado entra na peca de trabalho - Ao usar a furacdo em um torno, ajuste movendo-a na direcdo
do eixo X
Diferenca significativa no diametro do |- Embalagem de cavacos - Aumentar a taxa de avanco para melhorar a evacua¢ao dos
furo na entrada e no fundo cavacos
- Use um quebra-cavacos tipo L para controle de cavacos
Superficie usinada de forma inadequada da|- Alta forca de corte - Diminua a velocidade de corte
entrada ao fundo do furo - Baixa rigidez da peca de trabalho|: Revisar ferramentas para melhorar a rigidez
Superficie usinada de baixa qualidade |- Superficies usinadas danificadas |- Aumentar a taxa de avanc¢o para melhorar a evacuag¢ao dos
no fundo do furo por cavacos cavacos
Superficie de furo usinada de - Use um quebra-cavacos tipo L para controle de cavacos
baixa qualidade Arranhdes ao redor da saida do buraco |- O suporte estd vibrando durante |- Reduzir a velocidade de corte na saida do furo para vc = 50m/
o corte min
Reduza a taxa de avanc¢o na saida do furo para 0,05 mm/rot
Arranhdes de retorno s&o gerados - O diametro de usinagem esta - Aumentar a taxa de avan¢o
diminuindo
Quebra do inserto central - O centro de inserto central esta |- Reconfirme e ajuste a altura central
subindo - Ao usar com um torno, gire a broca 180° para montar
O inserto esta quebrado - O inserto ndo é forte o suficiente |- Diminua a taxa de avan¢o para diminuir a carga de corte
Fratura do inserto periférico - Alta carga de corte na aresta de |- Diminua a taxa de avanc¢o para diminuir a carga de corte
corte
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< OBSERVACOES DE SEGURANCA >

® Cavacos muito quentes ou longos podem ser descarregados ® Manuseie com cuidado, pois este produto tem bordas afiadas. ® Ao usar 6leo de corte ndo soluvel em agua, precaugdes
enquanto a maquina estiver em operag¢do. Portanto, é ® Parametros inadequados ou manuseio incorreto da ferramenta contra incéndio devem ser tomadas e certifique-se de
necessario utilizar protetores de maquina, éculos de podem resultar em quebras ou projéteis. Portanto, utilize a que um extintor de incéndio esteja colocado perto da
seguranca ou outras capas de prote¢do. Precaugcdes de ferramenta dentro das condi¢des recomendadas. maquina.
seguranca contra incéndio também devem ser consideradas.
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